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Plazminio pjovimo staklės 1500 x 3000  HPR CUTFIRE100 
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Staklių komponentai IPK Serijos PLAZMA komponentai 

Varikliai X,Z ašys 1 vnt , Y ašis 2 vnt  Synchronous Mitsubishi  

Krumplaračių dėžė 3 vnt Eisele 

Liniuotės  NTN-SNR,INA,ATLANTA 

CNC                    1 vnt EURUSOFT                          

Programa                           1 vnt EUROSOFT  

Plazmos generatorius 1 vnt KJELLBERG                           

Lanko valdymas 1 vnt  THC 

Staklių tiltas 1 vnt INANMAK 

Pjovimo stalas  1 vnt INANMAK 
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1.2 PLASMA SOURCE CUTFIFE100 CUTTING CAPACITY  
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1.3 PLASMA SOURCE CUTFIFE100 TECHNCIAL DETAIL 
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1.5 SERVO MOTORS AND DRIVERS 
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1.6 PROGRAMMING SOFTWARE 
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Pjovimo stalas 
 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Integruota su UNIMOTION CNC sprendimais, Sensor™ degiklio aukščio valdymo sistema  
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X RAILS 
 

Steel shaft on aluminum body in X (transverse) axis INA 

brands (GERMAN) rails are used.  

o Double-sided rails loads coming from every direction 
is met rigidly. 

o The ball carriage rail both wraps around the front 
without any gaps. 

o Two tracks precision machined   
o sweepers to protect dust from double sides of rail  
  
o Continues to operate without maintenance for a long 

time. 
o No lubrication required 

 
 

Y RAILS  
 

Ball type on Y (longitudinal) axis steel lineer rails STAFF brand (25mm) are used.  

 It is resistant to heavy duty work and load.  

 Induction hardened and   grinded.  

 Mounted on the highly sensitive machined surfaces.   

 Against slags coming from working environment It is 

protected by sheet covers. 

 Racking gears are mounted vertically on both rails. 

 Both axes are available in two variants, mechanical and 

electronic  

There are limit protections in the form. 

 In case of operator error, multiply the machine's rail limits, such as the emergence of negativity. 
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LINEER GUIDE WAYS & PINION & RACK DRIVE SYSTEM 
 

 Hardened and ground precision NTN-SNR,INA,ATLANTA 

pinions are used. 

 Single machined in 2m length rack gear mechanisms are 

used. 

 Thanks to the working system, pinion and rack without a gap. 

 Gear mechanism meets high loads the possibility of motion 

without vibration and precision  . 

 Maintenance-free, long-lasting. 

GEARBOX 
EISELE (GERMANY) brand gear box is used.  

 Works without gap. 

 High load carrying capacity. 

 Thanks to its thermal compensation feature, can work in climate 

condition. 

 Maintenance is not required. 

 Coupling without gap in inlet and outlet assembly and I use a 

camouflage system. 

MOTORS 
 

In both axes (x-y) MITSHUBISHI (JAPAN) engines are used.  
 2 synchronized motors on Y axis   

 
 Synchronized driving ensures precise and vibration-free 

motion   

 Servo motors Fed by PWM drivers. 

 Precise positioning ensures high acceleration. 
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Deguonies pjovimo prietaisas (pasirinktinai)   
• Deguonis degiklio komplektas ir išoriniai antgaliai 3-300mm  

• apsauginiai vožtuvai 

• dujinių žarnų tiekimas  

• automatinis uždegimas   

• selenoidinių vožtuvų rinkinys, leidžiantis pasirinkti deguonį  

• automatinis aukščio valdymas ir automatinis elektrinis uždegimas. 

 • deguonies tiekimo sistema 
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Plazma pjovimo staklės 1500x3000   
 

 

Staklių konfigūracija 
 

 

 
 

  
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   

Bendras plotis                  B mm 3000 

Bendras aukštis               C mm 1500 

Deglo atstumas                E mm 200 

Pjovimo ilgis mm 3100 

Pjovimo plotis              A mm 1600 

Stalo aukštis mm 780 

Greitis mm/min 20000 

Staklių ašys - X , Y1 , Y2   

Varikliai X , Y1 , Y2  servo tipo  MITSUBISHI 

CNC valdymas   EUROSOFT CNC 

CAD/CAM programa   EURONEST PRONEST 

Plazmos pjovimo dlokas   KJELBERG CUTFIRE100 

Deglo aukščio kontrolė   UNIMOTION THC 

Švelnus plienas (plazma maks. pjovimo galia) mm  1 - 40 

Švelnus plienas (plazma pradūrimo galia) mm  1 - 20 

Pjovimo kampo klasė ISO 9013  2 - 4 

Energija   400V, 50Hz, 6bar air 

Svoris kg 1800 

Išmatavimai (WXHXL) mm 3550 x 1500 x 4500 
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Stalas 1.5 X 3 MT su stalo sistema įtrauktas 

EUROSOFT  CNC įtrauktas 

KJELBERG CUTFIRE100 PLAZSMA  įtrauktas 

UNIMOTION THC deglo valdymo blokas įtrauktas 

Grįžimo funkcija įtrauktas 

3 ašys (X, Y1, Y2) AC servo variklio sitema 1 plazma   įtrauktas 

EURONEST perėjimo programa įtrauktas 

Automatinio pjovimo aukščio koregavomo sistemos programa įtrauktas 

400 V 50 HZ  įtrauktas 

Automatinis aukščio padėties nustatymas įtrauktas 

Metrinė ir colinė sistemos įtrauktas 

Etherneto ir tinklo sąsajos, USB  įtrauktas 

Darbo zona:  

 Aplinkos temp. : 0°C + 50°C / mažiau nei 1,1°C kaitaliojimas per min. 

 Drėgmė       :  Mažiau nei  75 % 

 Vibravimas                 :  mažiau nei 0,05G, 5µm  amplitudė 

 Aplinka     : Be dulkių ir lakiųjų garų (aplink stakles ir kompresorių neturi būti nei 

chemikalų, nei tokio pobūdžio produktų). 

 Grindis    : Turėtų būti paruoštas taip, kaip nurodyta pridedamame išdėstymo plane. 

 

Staklės  
Kaina (EUR) be 

PVM 

IPL 1500 X 3000 MM KJELBERG CUTFIRE100 PLAZMA PJOVIMO 

STAKLĖS SU STANDARTINE ĮRANGA   
 

EURONEST CAM PROGRAMA  

DEGUONIES PJOVIMO GALVA  

 Kainos FCA Vilnius sąlygom         


